CUTTING TOOLS & PRECGISION TOOLS
Y Taper Shank Long Drill NACHI
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e Designed for drilling deep holes or deeply located holes. o e s s St Nt S N T

e Web-Thinning : Type S
(AT NA0650_(0.A.L. x Dia)

Unit : mm
—— ADWE12SoU Over All Length
(mm)'a' 250 mm 300 mm 325 mm 350 mm 375 mm 425 mm 475 mm mT
Flute Length  S7A1  Flute Length  S7A1 Flute Length . S7AT  Flute Length.  $7AT  Flute Length.  S7AT  Flute Length . S7AT  Flute Length  S1A1
7.0 150 2,720.- 200 3,430.- - - 225 4,720.- - - - - - -
7.5 150 2,600.- 200 3,310.- - - 225 4,610.- - - - - - -
8.0 150 2,600.- 200 3,190.- - - 225 4,490.- - - - - - -
8.5 150 2,600.- 200 3,190.- - - 225 4,490.- - - - - - -
9.0 150 2,480.- 200 3,190.- - - 225 4,250.- - - - - - -
9.5 150 2,480.- 200 3,190.- - - 225 4,250.- - - - - - -
10.0 150 3,070.- 200 3,190.- - - 225 4,250.- - - - - - -
10.5 150 3,070.- 200 3,190.- - - 225 4,250.- - - - - - - 1
11.0 150 3,190.- 200 3,190.- - - 225 4,250.- - - - - - -
115 150 3,070.- 200 3,310.- - - 225 4,370.- - - - - - -
12.0 150 3,190.- 200 3,310.- - - 225 4,370.- - - - - - -
125 150 3,190.- 200 3,310.- - - 225 4,490.- - - - - - -
13.0 150 3,190.- 200 3,310.- - - 225 4,490.- - - - - - -
135 150 3,310.- 200 3,430.- - - 225 4,610.- - - - - - -
14.0 150 3,310.- 200 3,430.- - - 225 4,610.- - - - - - -
14.5 - - - - 200 4,130.- - - 250 5,200.- 275 6,260.- 325 6,850.-
15.0 - - - - 200 4,840.- - - 250 5,310.- 275 6,260.- 325 6,850.-
15.5 - - - - 200 4,490.- - - 250 5,550.- 275 6,490.- 325 7,200.-
16.0 - - - - 200 5,080.- - - 250 5,550.- 275 6,490.- 325 7,200.-
16.5 - - - - 200 4,490.- - - 250 5,670.- 275 6,730.- 325 7,320.-
17.0 - - - - 200 5,200.- - - 250 5,670.- 275 6,730.- 325 7,320.-
175 - - - - 200 4,840.- - - 250 6,260.- 275 7,200.- 325 7,910.-
18.0 - - - - 200 5,790.- - - 250 6,490.- 275 7,560.- 325 8,380.-
18.5 - - - - 200 5,430.- - - 250 6,730.- 275 7,910.- 325 8,850.- 2
19.0 - - - - 200 5,430.- - - 250 6,730.- 275 7,910.- 325 8,850.-
19.5 - - - - 200 5,550.- - - 250 6,970.- 275 8,260.- 325 9,210.-
20.0 - - - - 200 5,670.- - - 250 7,200.- 275 8,260.- 325 9,210.-
20.5 - - - - 200 5,900.- - - 250 7,320.- 275 8,620.- 325 9,560.-
21.0 - - - - 200 5,900.- - - 250 7,440.- 275 8,850.- 325 9,680.-
21.5 - - - - 200 6,140.- - - 250 7,670.- 275 9,090.- 325 10,150.-
22.0 - - - - 200 6,260.- - - 250 7,790.- 275 9,210.- 325 10,270.-
22.5 - - - - 200 6,610.- - - 250 8,150.- 275 9,560.- 325 10,620.-
23.0 - - - - 200 6,730.- - - 250 8,260.- 275 9,680.- 325 10,860.-
Di ADE12SoU Over All Length
Hnm) 350 mm 400 mm 425 mm 450 mm 475 mm 500 mm 525 mm 600 mm 625 mm  MT
FL. s FL swm FL sw» | FL | s FL s FL s FL  swA | FL s FL = s
23.5 200 8,260.- 250 9,440.- - - 300 11,100.- - - 350 13,460.- - - 400 16,640.- - -
24.0 200 9,210.- 250 [10,270.- - - 300 11,210.- - - 350 13,570.- - - 400 16,760.- - -
24.5 200 8,740.- 250 [10,620.- - - 300 11,570.- - - 350 |14,050.- - - 400 17,350.- - -
25.0 200 | 8,850.- 250 10,860.- - - 300 11,690.- - - 350 [14,750.- - - 400 17,590.- - -
25.5 200 | 9,090.- 250 10,510.- - - 300 12,160.- - - 350 14,750.- - - 400 18,060.- - -
26.0 200 9,920.- 250 [11,210.- - - 300 11,920.- - - 350 14,870.- - - 400 18,290.- - -
26.5 200 | 9,440.- 250 10,740.- - - 300 12,750.- - - 350 [15,340.- - - 400 18,770.- - -
27.0 200 9,560.- 250 [11,690.- - - 300 12,750.- - - 350 (15,460.- - - 400 19,000.- - -
27.5 200 | 9,920.- 250 11,450.- - - 300 13,220.- - - 350 |15,930.- - - 400 19,710.- - - 3
28.0 200 10,740.- 250 (14,520.- - - 300 14,640.- - - 350 (16,290.- - - 400 19,950.- - -
28.5 200 10,740.- 250 12,040.- - - 300 14,050.- - - 350 (16,880.- - - 400 20,650.- - -
29.0 200 10,510.- 250 12,160.- - - 300 14,160.- - - 350 17,110.- - - 400 20,770.- - -
29.5 200 10,860.- 250 12,510.- - - 300 14,640.- - - 350 17,590.- - - 400 21,480.- - -
30.0 200 10,980.- 250 (12,630.- - - 300 14,750.- - - 350 [17,820.- - - 400 21,720.- - -
31.0 200 11,570.- 250 (13,220.- - - 300 15,340.- - - 350 22,310.- - - 400 22,420.- - -
315 200 11,800.- 250 (13,570.- - - 300 15,930.- - - 350 18,770.- - - 400 23,010.- - -
32.0 200 12,040.- 250 13,690.- - - 300 16,050.- - - 350 23,010.- - - 400 23,250.- -
33.0 - - - - 250 (18,180.- - - 300 19,120.- - - 350 22,780.- - - 450 27,970.-
34.0 - - - - 250 |18,180.- - - 300 21,240.- - - 350 |23,720.- - - 450 29,390.-
35.0 - - - - 250 |18,650.- - - 300 22,070.- - - 350 24,550.- - - 450 30,450.-
36.0 - - - - 250 [19,590.- - - 300 |23,010.- - - 350 |25,730.- - - 450 [31,630.-
37.0 - - - - 250 20,060.- - - 300 24,310.- - - 350 26,670.- - - 450 33,280.-
38.0 - - - - 250 |20,770.- - - 300 |25,260.- - - 350 |27,730.- - - 450 34,580.-
39.0 - - - - 250 21,360.- - - 300 25,960.- - - 350 28,680.- - - 450 35,760.-
40.0 - - - - 250 22,070.- - - 300 27,260.- - - 350 29,860.- - - 450 37,060.-
41.0 - - - - 250 |22,780.- - - 300 28,210.- - - 350 30,920.- - - 450 39,180.- 4
42.0 - - - - 250 23,960.- - - 300 29,390.- - - 350 [32,100.- - - 450 40,710.-
43.0 - - - - 250 24,310.- - - 300 30,450.- - - 350 |33,280.- - - 450 42,480.-
44.0 - - - - 250 25,020.- - - 300 31,390.- - - 350 34,340.- - - 450 44,140.-
45.0 - - - - 250 |25,960.- - - 300 32,570.- - - 350 |35,760.- - - 450 45,910.-
46.0 - - - - - - - - 300 [33,630.- - - 350 36,820.- - - 450 47,790.-
47.0 - - - - - - - - 300 34,810.- - - 350 |38,000.- - - 450 49,330.-
48.0 - - - - - - - - 300 35,990.- - - 350 [39,300.- - - 450 51,220.-
49.0 - - - - - - - - 300 37,060.- - - 350 40,480.- - - 450 52,750.-
50.0 - - - - - - - - 300 38,240.- - - 350 141,890.- - - 450 54,400.-
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GUTTING TOOLS & PRECISION TOOLS

Y Taper Shank Cobalt Drill (mm) N ACHi

nanadau HSS-CO Mmuinlas
List 6602 hals2l L H S &
e This is general cobalt HSS drills. m
NA6602_(dia.)
f Flute Over All i Flute Over All
uun Dia. Length  Length MT No. S uun Dia. Length  Length MT No. S
(mm) (mm) (mm) (un) (mm) (mm) (mm) (un)
7.0 75 155 1 1,200.- 20.5 155 255 2 4,550.-
7.5 78 158 1 1,250.- 21.0 160 255 2 4,710.-
8.0 82 162 1 1,290.- 215 160 260 2 4,930.-
8.5 85 168 1 1,320.- 22.0 165 265 2 5,080.-
9.0 88 172 1 1,440.- 22.5 165 265 3 5,280.-
9.5 92 175 1 1,490.- 23.0 165 285 3 5,450.-
10.0 95 178 1 1,540.- 235 165 285 3 5,870.-
10.5 98 182 1 1,620.- 24.0 165 285 3 6,100.-
11.0 102 185 1 1,730.- 245 165 285 3 6,340.-
115 105 188 1 1,810.- 25.0 165 285 3 6,560.-
12.0 108 192 1 1,920.- 255 165 285 3 6,780.-
125 112 195 1 2,030.- 26.0 165 285 3 7,000.-
13.0 115 198 1 2,090.- 26.5 170 290 3 7,200.-
135 118 202 1 2,200.- 27.0 170 290 3 7,460.-
14.0 122 205 1 2,280.- 27.5 175 295 3 7,730.-
145 125 222 2 2,590.- 28.0 175 295 3 7,970.-
15.0 128 225 2 2,680.- 28.5 180 300 3 8,340.-
155 130 228 2 2,810.- 29.0 180 300 3 8,810.-
16.0 132 230 2 2,990.- 29.5 185 305 3 9,490.-
16.5 135 232 2 3,100.- 30.0 185 305 3 9,670.-
17.0 140 235 2 3,360.- 30.5 190 310 3 10,150.-
175 140 240 2 3,520.- 31.0 190 310 3 10,640.-
18.0 145 240 2 3,670.- 315 195 315 3 11,020.-
185 145 245 2 3,850.- 32.0 195 315 3 11,570.-
19.0 150 245 2 4,040.- 325 200 345 4 12,710.-
19.5 150 250 2 4,170.- 33.0 200 345 4 12,710.-
20.0 155 250 2 4,390.- ) y
Cutting Condition : B19
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